
01 高端婴童车制造的精密注塑需求
该客户是美国知名婴儿车品牌，多次荣获全球工业设计与创新大奖，深受好莱坞明星青睐。其对产品材质、结构安全性及视

觉细节的要求均远超欧洲标准。由于婴儿车部件结构复杂、体积较大，且直接关系儿童安全，客户对注塑工艺的稳定性、制品重

复精度和表面质量要求极为严苛。

在以往生产中，客户长期采用欧洲高端液压设备，但仍面临诸多痛点：大型件生产易受油温影响，导致压力与速度波动，出

现飞边、缩水等缺陷，影响组装精度与整车安全性；同时液压机能耗高、占地面积大、运维成本递增，清洁生产难以彻底保障。基

于对品质、效率与可持续运营的综合考量，客户最终选择泰瑞，实现了从欧洲传统品牌到中国高端注塑解决方案的全面替代。

02 两板锁模+全电动注射：实现“性能+能效+洁净”三重突破
泰瑞基于客户需求，量身打造“两板机+全电动射台”混合动力注塑方案⸺NEO·H1080Ⅱ-e9500，完美结合两类结构的优

势，在大型塑件领域实现精度、效率、节能与空间利用的最佳平衡。

·极致的精度与稳定性：

该设备搭载泰瑞自主研发的大型全电动注射单元，注射当量高达e9500。为确保注射单元稳定运行，泰瑞技术团队采用双

注射电机、双注射丝杠，确保两轴之间位置的同步精度在0.06mm以内。电动控制实现＜0.1%的重量重复精度，杜绝尺寸偏差

与质量波动，大幅提升产品合格率。配以110mm大直径螺杆，单次射胶量可达4.6kg，最高射速达180mm/s，拓宽成型工艺，轻

松应对童车大型复杂构件的高品质成型需求。

·显著的节能效果：

全电动注射单元相比传统液压伺服节能30%以上，结

合 两 板 机 在 合 模 环 节 的 低 能 耗 特 性 ，整 体 能 耗 降 低

40%~60%，为客户有效削减长期用电成本。

·紧凑高效的空间布局：

两板式锁模结构在保证大开距、大容模的前提下，大幅

缩短机身长度。整体节省设备占地面积30%以上，有效提升

空间利用率。

03 信赖之选，长远之伴
从下订到交付，泰瑞为客户提供的远不止于产品，更是

一套全程无忧的全周期解决方案。泰瑞以技术专业、态度贴

心而备受客户赞誉，售后团队总能第一时间响应需求，为客

户提供超越预期的技术支持与解决方案，已保障后续生产

无忧。

正是基于此次合作中建立的高度信任与深度认可，泰

瑞成为了客户长远稳定的合作伙伴，为国际高端婴童用品

制造注入了强大动力，更彰显了在研发技术、项目交付、售

后服务等综合实力在全球高端市场中的竞争力与认可度。

未来，泰瑞将继续深化技术创新与服务赋能，与更多行业领

导者携手，共同推动全球智能制造的绿色、精密与可持续发

展。
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Shaping 
future

Kshow剧透抢先看
泰瑞将携三大解决方案亮相，重磅推出INNOVA高速电动注塑机 

10月8日至15日，三年一届的国际塑料及橡胶博览会⸺Kshow，将在德国杜塞尔多夫举行。作为注塑技术领域的创新代表，泰瑞将在本次展会中带来三
套注塑解决方案，并正式推出全新产品⸺INNOVA高速电动注塑机，为全球客户展示高效、绿色、智能的制造新可能。

“两板锁模+超大电动射台”方案成功交付！
泰瑞为高端婴童车制造注入强大动力

近日，泰瑞成功向某国际高端婴童车品牌交付一台NEO·H1080Ⅱ注塑机。该设备融合“两板锁模

结构+大型全电动注射单元”于一身，不仅具备大容模、高刚性、高精度的特性，更实现了节能降耗与

清洁生产，为客户带来真正意义上的“1+1＞2”的高性能注塑解决方案。这也是泰瑞在全电动大型机

技术应用中的一次重要突破。

感恩认可 笃行不怠
区领导班子连续三年走访泰瑞 鼓励打造新质生产力新高地

9月22日，钱塘新区工委副书记、管委会主任、区委副书记、区长沈燕

俊率区政府办、区委组织部（人才办）、区经信科技局、医药港管理办公室

等相关负责领导，莅临泰瑞机器开展“圆满收官三季度、奋力夺取全年旺

”暨高层次人才走访活动。泰瑞机器董事长郑建国先生热情接待并陪同

交流。

沈区长一行参观了泰瑞国际园区一楼的展厅，近距离观摩了NEO·E系列全电动注塑机

的现场运行情况。郑总介绍，该设备具备高精度、高效率、高稳定性等优势，可为高端医疗行

业提供多场景精密注塑解决方案。随后，来宾共同观看了AGV机器人实现自动换模的现场

演示，泰瑞自动化系统所展现的柔性生产能力，赢得了在场领导的高度评价。

沈区长对泰瑞在高端装备制造领域的综合实力以及园区的整体建设成效给予充分肯

定。他表示，此次专程前来慰问郑建国先生⸺作为科技部创新人才、国家“万人计划”领军

人才及杭州市B类高层次人才，郑总多年来扎根钱塘、坚守实业，为区域发展作出积极贡献。

他希望泰瑞能继续发挥人才引领作用，聚焦关键核心技术突破，推动科技与产业深度融合，

为新区发展新质生产力注入强劲动能。

郑总对区领导的关心与支持表示衷心感谢。他特别提到，沈区长已连续三年亲临慰问，令自

己倍感荣幸和温暖。“区政府如此细致的关怀，这份肯定，是荣誉，更是动力。” 郑总表示，泰瑞定

将不负期望，持续加大研发投入，不断拓展业务边界，构建自主的一体化完整注塑产业生态链。

公司还将着力打造泰瑞特色产业园，积极引进高端人才，以更广阔的发展平台，为钱塘新区高质

量发展持续赋能。

面对新阶段、新机遇，泰瑞机器将始终以创新为引擎、以人才为基石，不断夯实高端装备智造

能力，积极参与区域的产业生态建设，助力构建具有国际竞争力的现代产业体系，在中国智造迈

向高质量发展的征程中展现泰瑞的担当与力量。

2023年 2024年

01 高效生产 品质之选⸺INNOVA
INNOVA高速电动注塑机融合电液混合驱动技术，在提供强劲性能的同时，更具可持续性优势。它专为包装行业量身打造，

广泛适用于食品包装、化妆品包装、医疗包装以及其他薄壁注塑应用场景，是高品质、高效率生产的理想选择。

·效能与精准的新高度

INNOVA系列可以实现700mm/s超高速注射，核心技术达国际领先水准。该方案循环周期最快达2.9s，极大地提高了生产

效率。电动直驱锁模系统响应时间低至50ms，配合±0.01mm的卓越控制精度，以及高刚性结构（模板变形量＜0.1mm），全面

契合高端包装行业严苛要求。

·绿色制造与可持续性

通过“电动合模结构×节能型电预塑×制动能量回收功能”的组合，INNOVA系列显著降低能耗，践行绿色工业理念。润滑循

环系统的设计，能够确保模区清洁无油污，将绿色清洁践行到生产细节中。

02 NEO·H1100ultraX 高速涂料桶交钥匙生产单元
泰瑞本次带来的另一个亮点，是联合合作伙伴ABATE与MULLER共同打造的NEO·H1100ultraX两板式注塑机高速涂料桶

交钥匙生产单元。该单元集成了高速成型、模内组装与自动化后道工序，重新定义了“一站式”高效生产的标准。

·国际一流的运行效率

NEO·H1100ultraX两板式注塑机具备3.58秒干循环周期、14s生产周期、250mm/s注射速度的卓越性能。设备可实现2+2

腔高速成型，确保14L桶装容器平稳、持续成型。注射全闭环控制保证产品重量重复精度<0.2%，追求效率的同时不失精度。同

时，专用螺杆设计使塑化能力提升30%。采用线性导轨设计，开合模最快速度达1000mm/s，大幅缩短周期时间。在能耗方面，

“电动预塑×红外加热×线性导轨”的组合，使综合能耗相比传统液压伺服再降10%以上。

·智慧新体验

INNOVA系列具有集成智能低压模保自学系统，灵敏度

可达0.3mm以内。搭配全新智能化人机交互界面，实现精准

管控与便捷操作，赋能企业数字化生产升级。

在Kshow泰瑞展台，泰瑞将重磅展示“1出24瓶盖高速

成型整体解决方案”。该方案搭载Z-MOULDS独家专利模具

并匹配先进的温控技术，与INNOVA注塑机完美配合，实现

2.9秒超短成型周期，并确保生产运行持久稳定，生动诠释

极致效率与可靠品质的完美结合。

·智塑一体 高效跃升

该单元可实现制品一体成型，桶身与把手同步注塑完

成，全自动模内组装，省去后续加工环节。此外，整线集成了

模内贴标与自动堆叠功能，形成完整的交钥匙生产单元，在

实现高效生产的同时，也确保了产品质量的稳定性和一致

性。

·双色成型，智控专属

现场将演示1出2双色高光成型，实现精准高效一体注

塑。方案具备全自动生产单元，深度适配工艺需求，打造专属

智能生产系统。同时，通过注塑机与自动化辅机的集成控制，

可实时监控生产全流程，助力汽车零部件制造商实现智能制

造的升级。

NEO·M1420v多组份汽车D柱盖板高光注塑成型方案
针对汽车领域，泰瑞将展示NEO·M1420v多组份汽车D柱盖板高光注塑成型方案，专注服务于汽车高光外饰件的精密注塑。

·技术方案创新升级

该方案通过光学级塑化件获得更稳定的塑化效果，为高光表面质量奠定基础；多回路协同控制能够显著缩短成型周期；注塑

岛级解决方案实现辅机协同控制，提升系统整体稳定性与效率。

·搭载自研成型工艺

方案搭载MultiMoldTM多色大师技术，凭借模块化射台设计，支持灵活自由定制。同时，SpinSure®-V垂直转盘技术，具备高

达0.01°转盘定位精度、3.4s高速旋转并承载15吨大负载的强劲性能，为高质量多色成型提供可靠保障。



05 常见误区解答（Q&A）

Q1：使用混合动力注塑机，重复精度会下降吗？

答：不会。 混合动力机的核心运动（如注射）由纯伺服电

动系统控制，其精度与全电动注塑机保持一致。

03 案例解读：混动机在汽车与包装行业的卓越表现

案例一：汽车零部件制造 - 欧洲巨头Formzeug集团

客户背景：拥有60余年历史的欧洲主要汽车部件制造商，长期为保时捷、宝马、奔驰等顶级品牌供应高精度、高品质产品。

解决方案：泰瑞为其提供的NEO·M1120s机型，融合毫秒级伺服系统与全电动注塑组件，确保了压力与速度的精确控制，重

复精度高达0.001毫米。

客户价值：伺服驱动系统助力其节能高达70%，生产周期缩短15%，年耗电量减少40%。

03 成本收益评估：
投入、维护与投资回报

混合动力机以其在初始投资与运营成本间的绝佳平衡，

带来了出色的投资回报率 (ROI)。

·初始投资可控

全电动注塑机每个动作都需要高性能伺服电机驱动，导

致其初始价格通常比同吨位混合机型高出 10%-30% 甚至

更多。相比之下，混合机型仅在要求精度和速度的关键工序

使用伺服驱动，在非关键功能上采用更具成本效益的液压系

统。这显著降低了制造成本，也减轻了用户的初始投资压力。

·运营成本显著降低

混合动力注塑机模具兼容性更广。其内置的液压系统让

客户无需为特定应用（如复杂的抽芯）额外投资专用模具，避

免了未来的潜在支出。

02 节能秘诀：
无需全电动，也能实现高效生产

混合动力技术的精髓在于“好钢用在刀刃上”。它将电动

伺服系统精准应用于注塑、锁模、熔胶等能耗最高的核心环

节，通过高效精准的驱动，在保障生产稳定性和成型质量一

致性的同时，大幅降低了能耗。而诸如顶出等动作，在整个

生产周期中占比极小甚至有时无需工作，使用液压方案反

而避免了“杀鸡用牛刀”式的能源浪费。

正是这种“核心高效驱动+非核心极致节能”的设计哲

学，使混合动力注塑机成为平衡生产效率与能源消耗的理

想选择，为企业实现可持续发展提供了可靠支撑。

01读懂混合动力：
90%场景下的性价比之选

混合动力注塑机并非折中方案，而是当前兼具高性能

与低成本的理想选择。它完美平衡了能源效率、运行精度与

设备成本，尤其适合追求卓越投资回报率的企业。注塑解决

方案的全面替代。

混动机更适合的情况包括：

·产品灵活多样：需频繁切换生产不同产品，要求设备

通用性强，追求高柔性；

·追求性价比：预算有限，看重投资回报率ROI；

·生产环境复杂：对设备稳定性有较高要求；

·复杂应用场景：需要强大的液压顶出力，以用于复杂

的应用。

在液压机、全电动机、混动机之间，该如何做出最佳决策？混合动力注塑机是一个经常被忽略的优质选项⸺它既能省电省钱，又不会牺牲性能。这份实用
指南将帮助你选择合适的机器，从而在成本、效率与生产力之间实现最佳平衡。

Q2：使用混合动力机会增加漏油风险，让车间更脏吗？

答：风险低。 液压控制的动作只占整个循环周期的很小

部分，且通常在低压下运行，这有效最小化了液压油泄漏的

风险。

案例二：包装制造 - 知名供应商Sunino集团

客户背景：总部位于意大利的制造企业，业务遍布东欧、亚洲等地，是费列罗等品牌的长期包装供应商，对产品质量要求严苛。

解决方案：泰瑞的NEO·E850-1700f机型在注塑、锁模、熔胶等核心工序均采用伺服控制。其锁模力达850吨，定位精度±0.02

毫米，干周期仅3秒，总周期7秒。

客户价值：单机能耗仅约26度/小时，节能近50%。在每台机器成本降低870元人民币的同时，生产效率提升超50%。

案例三：革新包装产线⸺Tederic INNOVA系列

INNOVA电液混合动力注塑机，为高效生产创造可持续的附加值：

·高速注塑：注射速度高达700毫米/秒

·极短周期：循环周期仅需2.9秒

·环保循环润滑系统：高效回收废油，运行更绿色清洁

·核心工序伺服控制：能效更高，运行噪音更低

高效·高腔·绿色：
泰瑞破局PET瓶胚生产，塑可持续包装未来

选电动注塑机担心预算？选液压机又怕耗电？
没人告诉你的混动机隐藏优势！

01 破局PET瓶胚生产痛点：
高效冷却、严苛工艺与吸湿性的三重挑战

PET凭借无毒安全、高透明度与光泽度、优异阻隔性及

成熟的回收体系，已被广泛应用于饮料、食品、化妆品和家

具用品等领域，提供了更安全、方便和清洁的包装方式。

然而，因为以下几点原因，其注塑应用（尤其是瓶胚生

产）面临着显著挑战：

·冷却瓶颈。PET注塑的冷却时间占比高达80%，通常

在20-30秒，严重制约生产效率。这不仅要求极高的冷却效

率以缩短周期，还需精准防止冷却不足导致的结晶现象，避

免瓶胚发白发雾或发黄。

·工艺敏感。PET遇到高温易分解，熔体粘度高，对注射

速度与保压控制提出了严苛要求。

·吸湿特性。PET极易吸收水分，会显著影响其分子的

力学性能，生产全程必须依赖专业干燥设备保障严格除湿。

02 泰瑞PET瓶胚一站式、自动化解决方案
作为一站式注塑解决方案引领者，泰瑞直面这些长期困扰行业的痛点难点。通过系统性提升设备配置与性能，泰瑞方案实

现了10秒稳定短周期、适配48穴高腔模具，并带来20%+的能效提升，精准破解瓶胚生产的冷却瓶颈与工艺难题，显著提升客

户生产效率。

高效稳定

·采用PET专用塑化件，满足低剪切条件下的高速优质塑化，保障制品的品质和透明度；

·配置卓越的系统动力，采用模外冷却工艺，专用集成冷却运水装置，实现包含冷却周期在内的稳定10秒循环周期；

·全封闭的钣金结构完美适配模具除湿机等专用化设备，大幅提高除湿能效。

高腔适配

该方案具备更大的注射量、强劲顶出力及更长的顶出行程，配备PET专用48穴高腔模具与侧取机械手，能更好地适配高腔

数、长瓶胚等复杂模具的自动化生产需求。

绿色节能

该方案采用电预塑方式，同时运用高效低內泄伺服泵技术，兼顾塑化的精准控制和能效的大幅提升，结合低粘度节能液压

油技术及油温控制等技术进一步提升节能水平。

经久耐用

配备PET专用溶胶马达，高耐压、大扭矩，保证塑化效率的同时延长设备寿命，使设备高效稳定运行。

个性集成

完善的周边配套体系和丰富的功能选配，为客户提供定制化设计和成套PET/RPET生产解决方案。

03 性能、环保、政策
共塑PET注塑广阔前景

近年来，PET注塑技术因其兼具性能与成本的优势和可回收的环保材质特性，正成为包装、日用品等领域的热点，迎来了广

阔的市场机遇。国内外的政策、立法都反复强调重点支持PET等高回收材料的使用。在政策与市场的双重驱动下，PET材料的应

用前景十分广阔，而其注塑工艺的提升也正加速包装产业向绿色化、专用化、智能化方向转型。

从单一产品生产到一站式、专用化、自动化的解决方案供应，泰瑞正以技术创新重新定义PET的智造标准⸺不仅推动包

装产业向高效、节能、可持续的未来加速迈进，更为客户创造生产效率与环保效益的双重价值，为客户提供更优质、更具竞争力

的服务！


