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Shaping 
future

泰瑞第10台X-shot®超大注射量设备成功交付

01技术突破
X-shot®稳站行业前沿

X-shot®是泰瑞对于超大重量注塑件产品生产需
求而专门研发的技术，是目前业内极少数具备稳定
交付能力的技术体系之一，具备以下核心优势：
·超大注射量：双阶式注射结构，最大实现单次

500+kg注射；
·一体成型：实现一次挤注成型，有效提升产品

强度、密封性与成型效率；
·精准控制：独创的四缸柱塞式挤注结构同步

控制，注射精度高，运行平稳；
·快速塑化：加强螺杆设计，塑化速度快、温控

精准。
截至目前，泰瑞已成功交付10台X-shot®超大注

射量设备，广泛应用于城市建设、汽车制造等多个领
域，典型产品包括PE管件、压滤板、汽车结构件等。
本次563公斤超大注射量射台顺利发机，是其在量
产落地中的又一次有力证明，充分展现了泰瑞对超
大注塑领域的深度掌控与持续突破。

伴随城市基建、农业灌溉、物流环保及新能源基础设施的快速发展，大型塑料制品的市场需求持续攀升。此类制品普遍体积大、壁厚高、结
构复杂，传统多次焊接或复合工艺存在流程繁琐、连接强度不足、能耗高、周期长等痛点，亟需高效的整体成型方案。

近期，泰瑞一台配置563公斤超大注射量射台的注塑设备成功发运，即将应用于环保领域。该设备搭载泰瑞自主研发的X-shot®超大注射量
挤注技术，其交付不仅标志着重量级装备的成功落地，更彰显了泰瑞在大件注塑领域持续引领的技术实力。

02全面升级
锻造“经久耐用”的大件注塑设备

泰瑞此次推出的563公斤超大注射量射台，不仅是注射能力的突破，更是“稳定性”与“精度”的双重保障：
· 结构强稳： 高刚性设计应对高压注射，确保成型精度；
· 控制精准： 伺服系统精确调控注射曲线，显著提升良品率；
· 高效节能： 优化能耗结构，兼顾生产效益与环保目标；
· 配置灵活： 支持定制化组合，适应多元生产需求。
对客户而言，这不仅是设备升级，更是生产模式的革新。它将复杂工艺整合为一步成型，大幅提升效率与良

品率，有效降低成本。面向管件、压滤板等大型塑件市场，泰瑞将持续以技术驱动创新，推动注塑设备向更大吨位
/注射量、更智能、更高效、更绿色的方向迭代，助力行业客户实现高质量升级。

专为托盘而生：
68秒成型的效率标杆

随着物流与仓储行业持续扩张，大件塑料托盘市场需求快速增长。中东某客户急需建设高效、稳定、环保的托盘生产线，以抢占区域市场先
机。泰瑞依托深厚技术积淀与系统集成能力，针对12.8kg回收托盘定制专用注塑解决方案，成功打造出成型周期仅68秒的高效生产线，显著
提升客户产能，实现设备投资回报最大化。

⸺泰瑞助力中东客户实现高效产能与快速回报

01 年增63万利润，效率领先行业

本项目核心设备为泰瑞NEO·H2700II专用注塑
机，专用于生产单件重12.8kg的可回收塑料托盘。
通过模具与注塑参数联动优化，整线实际运行周期
缩短至68秒，显著优于行业80秒以上的平均水平。

在24小时连续运行、90%设备利用率的模式下，
其单日额外产出相当于传统产线高负荷运转的产
能，大幅提升交付效率。客户因此快速收回投资、增
强市场响应能力，并建立显著竞争优势。

“节拍每缩短一秒，即是生产效率的跃升。”泰瑞
工程团队通过对生产周期分秒必争的优化，为客户
赢得了宝贵的时间红利。

02以材定机，塑化升级
灵活适应回收料与复杂配方

项目的一大挑战在于原材料的复杂性：该客户
采用100%回收料，并加入石灰粉以提升产品强度，
同时指定使用片状物料作为原料形态，这对设备的
塑化系统与进料能力提出了更高要求。

为满足这一需求，泰瑞量身定制解决方案：
·专用塑化系统：采用定制螺杆结构，针对片料

及高填充配方设计，塑化能力提升约30%；
·高效电预塑系统：搭配大扭矩电机，实现稳定

熔融与精准计量，相比传统油马达方案，节能
10%-25%；
·快速储料设计：优化螺杆长度与L/D比，实现

快速喂料与高效熔融，避免因回料导致的熔胶不均
与周期延长；
·合作原料优化：联合原料供应商SABIC与

Borouge，从源头保障塑料性能与加工适配性。

03从0到1
全流程服务助力客户成功起步

特别值得关注的是，该客户此前并无注塑经验。泰瑞售前团队深度参与，自方案规划阶段即提供全程支持，
为客户提供涵盖以下环节的全流程服务：

· 选址咨询与产能规划；
· 注塑主机配置及周边集成；
· 工艺调试支持与模具建议；
· 市场分析及投资回报（ROI）预估。
面对多变的市场需求与原材料挑战，泰瑞始终立足客户需求，在产能、能效、成本、服务等核心维度提供系统

性解决方案。此次托盘专机项目的成功交付，既是泰瑞技术实力与服务能力的集中展现，也彰显了客户对“泰瑞
方案”的高度信赖。未来，泰瑞将持续深耕托盘、家电、汽车等大型注塑领域，推动技术突破，助力全球客户提升
竞争力，实现价值增长。

⸺563公斤超大注射量射台顺利发机，助力大型制品高效一体化成型



展会直击 | 泰瑞亮相泰国国际塑料展
绿色智造共塑可持续未来

成功投产！泰瑞设备首入西班牙标杆塑料制造企业工厂

泰瑞NEO·M 2820v成功交付：
垂直双缸技术赋能车灯智造新高度

近日，泰瑞为国内头部车灯客户定制的五台对射注塑机成功交付。其中，NEO·M 2820v垂直转盘多组分注塑机尤为瞩目，其搭载的全新立式双缸注射单元，彰显了泰瑞
应对大尺寸、高精度、高一致性车灯制品需求的深度技术实力与定制化能力。

该批设备专用于生产结构复杂、体积庞大的对色汽车灯罩。此类产品不仅要求超大注射量与优异填充性能，对外观一致性及色差控制的要求也极为严苛。为精准匹配需
求，泰瑞为NEO·M 2820t机型创新定制了立式双缸注射结构，直击行业痛点：车灯类制品通常厚度不一、尺寸庞大，所需注射量远超一般制品；传统结构可能在高注射量下
出现推力不均、熔胶不稳定 等问题，影响成型一致性。立式双缸注射结构提供更大的注射量与稳定的射压控制，特别适用于大制品填充要求高、保压时间长的场景；同时配
置高射压方案，提升注射驱动效率，进一步保障制 品的成型密度与表面品质。 

相比传统水平双缸结构，泰瑞创新性地将注射系统垂直布置，使两个注射油缸上下分布，在保持注射刚性与力矩平衡的基础上，有效降低机械结构之间的干涉风险。射台
无需再采用水平斜置设计，结构更紧凑，设备在运行过程中的震动更小，整体运行更稳定。模块化设计带来更低的维护成本与更高的可达性，日常点检、保养也更便捷。

此次交付不仅体现了泰瑞顶尖的注塑设备制造能力，更彰显了对客户复杂生产场景的深度理解与技术承诺。通过精准方案定制与灵活结构配置，泰瑞持续突破产品边界
，为客户创造可量化的价值。

未来，泰瑞将持续深化“为您创造更大价值”的使命，聚焦行业应用创新，强化交付能力，以更高效、智能、可靠的解决方案，赋能客户实现可持续发展。

在全球制造业加速智能化与绿色化转型的浪潮中，先进设备技术已成为生产型企业的核心竞争力。
近日，泰瑞依托高性能注塑解决方案与本地化服务能力，成功将NEO·H1700II二板式注塑机交付西班牙头部塑料制造商。这是中国品牌注

塑机首次进入该客户生产体系，将加速其产线智能化升级。
该客户是欧洲塑料制品行业标杆，拥有逾40年深厚积淀。其产品涵盖家居收纳、厨卫用品、园艺器具等全品类，销往全球50余国，长期为家

乐福（Carrefour）、欧尚（Auchan）、西班牙龙头连锁Mercadona等国际零售巨头供货。

6月18日至21日，第32届泰国国际塑料展 InterPlas Thailand 在泰国曼谷举行。作为东南
亚地区规模最大、历史最悠久的塑料产业盛会之一，本届展会以“可持续发展”为主题，汇聚
了来自全球的塑料机械、技术、原材料等领域的领先企业，为推动塑料制造向高效、绿色转型
搭建了专业交流平台。

本次展会中，泰瑞聚焦食品包装与日用品应用场景，携NEO系列肘杆注塑机和电动注塑机
两款机型精彩亮相，围绕“精密、高效、节能、清洁”四大关键词，不仅全面展示了泰瑞在注塑
工艺与绿色制造上的持续突破，也彰显了泰瑞推进全球化布局的重要战略方向。

01深耕场景化需求
打破品牌壁垒

该客户是西班牙具代表性的塑料制品生产企业
，专注于日用收纳类产品的研发与生产。其高度自动
化、标准化和系统集成化的生产线上，运行着超过
100台注塑机，长期以来均采用欧洲主流品牌设备。
其对设备的性能、稳定性和系统兼容性要求非常严
苛。

在此次合作之前，该客户从未采购过任何中国
品牌的注塑设备。面对这道品牌信任的“高门槛”，
泰瑞的策略清晰而务实⸺以产品实力说话。通过
在实际适配性、节能表现、模具兼容性等核心维度上
的严格测试和优异表现，泰瑞最终赢得了客户的高
度认可。

客户技术负责人在设备测试后坦言：“泰瑞的注
塑机展现出了令人惊喜的兼容能力，完全满足我们
的生产需求。”产品本身，成为了打破品牌壁垒最有
力的证明。

03高效节能获认可，从技术适配到品牌信赖，泰瑞深耕欧洲高端制造圈

依托卓越的产品实力与以客户价值为核心的本地化服务体系，泰瑞成功进入欧洲高端制造核心圈层，实现从
“技术适配”到“品牌信任”的跨越。客户已明确表示，将在新产线规划及未来扩产中优先选用泰瑞设备。这不仅是

一次订单交付，更意味着泰瑞赢得了客户长期发展的“优先合作权”。
面对全球制造业对低碳、高效、智能化设备需求的持续增长，泰瑞以“产品创新”和“国际服务”双引擎驱动，

加速海外市场拓展。在欧洲、中东、美洲等战略市场，凭借标杆项目的成功落地，泰瑞正不断提升其在全球高端客
户中的影响力。

01绿色智造
推动高效与成本平衡共赢

在泰国，食品包装和日用品消费需求持续增长，
生产企业不仅需要提升产能效率，对设备清洁标准
与运行成本也提出了更高的要求。泰瑞此次展示的
两套解决方案，正是针对这一市场需求痛点量身打
造。

在食品包装展区，泰瑞NEO· EII电动注塑机以
其节能、清洁、快速的优势广受关注。设备关键部位
节电设计结合先进的能量回收技术，对比其它电动
机最多可节能15%，大幅降低运营成本。同时设备
采用拉杆无润滑结构与线性导轨设计，有效避免了
油液污染的风险，保障模区洁净度，满足食品级包
装的清洁要求。

此外，NEO·EII具备快速闭模、精密注射的能力
，在实现快速成型的同时，也兼顾了成品的一致性，
完美契合了食品包装行业当前的发展趋势。

而在日用品展区，NEO·T肘杆式注塑机则通过
简洁易上手的智能控制系统和快速响应能力，满足
了灵活生产、操作便捷的需求，适配泰国本地企业
对低运营成本与高产能效率的双重期待，受到众多
观众的广泛认可和高度评价。

02扎根本土
驱动东南亚产业升级

当前，泰国制造业加速转型升级，塑料加工业作为关键领域，面临提升效率与实现低碳转型的双重挑战。
泰瑞自进入泰国市场以来，始终以客户需求为核心，依托本土团队、实时响应机制及全周期服务，精准匹配

客户需求，并助力其迈向可持续生产。本次参展，是泰瑞深化本地市场融入、加强区域合作的重要行动。
展会期间，泰瑞展台吸引了全球访客驻足交流。未来，泰瑞将持续深耕东南亚，通过技术赋能与本地化协作

，推动泰国及区域制造业实现高效、低碳转型。

02高效节能获赞
赢得未来合作优先权

交付的NEO·H1700II二板式注塑机设备，现已
投入稳定生产，主要用于制造日用品收纳箱等中大
型塑料制品。其核心优势在实际运行中得到充分验
证：
·能耗控制出色：选配大扭矩电预塑电机，相比

传统油马达预塑方式，节能效果显著，达10%-25%。
在相同生产条件下，能耗表现优于部分欧洲品牌设
备；
·生产效率提升：加大油泵电机功率，有效缩短

成型周期配合高成型精度与循环效率，保障了持续、
稳定的批量输出；
·模具兼容性强：极大减少了换模调试的成本和

设备切换的时间。
客户反馈积极，认为泰瑞设备不仅完美契合了当

前生产线对高能效与高可靠性的双重严苛要求，更
为其后续产线升级提供了全新的、有竞争力的技术
选项。

⸺以技术实力打破品牌壁垒，凭节能高效赢得优先合作权


