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肘杆式注塑机

NEO · T
德国标准  泰瑞制造



Design 
drives 
change.
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关于我们
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一个在行业内拥有稳
固背景的国际伙伴 – 
建立在信任与行业经
验的基础之上。

泰瑞机器股份有限公司 
2008成立

浙江泰瑞重型机械有限公司                                  
2010成立

泰瑞新总部4.0概念智能工厂
2023问世

浙江泰瑞装备有限公司
2023问世

面积：75亩+
员工人数: 600人+

负责肘杆式/两板式/电动/多组分系列注塑机整机装备和零件加工。
具有10,000台标准机的年产实力。

面积：90亩+
员工人数: 300人+

负责生产大吨位肘杆/两板系列注塑
机，铸件浇铸，机器钣金件和加工零部
件。具有年产11,000吨精密墨铁 (<20
吨) 的生产能力。

面积：50亩+
近期投资：10亿+

泰瑞电动注塑机总装基地与技术研发
中心，将实现超过3000台的年产能，年
产值超过10亿。

面积：247亩+
近期投资：13亿+

一体化高端装备生产基地，为新能源
汽车等行业客户提供塑料成型、金属
成型等多方位综合成型解决方案。

泰瑞成立于2003年，是行业内唯一一
家A股主板上市的中国注塑机品牌，
致力于为用户提供一站式的智能注
塑解决方案。我们可以为用户提供完
整的、可持续的全产业解决方案，包
括注塑、整厂、行业自动化及超大型
压铸机产品，是全球用户值得信赖的
国 际 合 作 伙 伴，已 连 续 1 1 年 被 评 选
为综合实力前三的注塑机制造企业。 
 
自成立以来，泰瑞就启动了海外市场
布局。在由点到面的发展过程中，已
形成以葡萄牙、韩国、墨西哥、巴西四
家海外子公司的第一阶段布局结构。
在为海外用户提供各种复杂的注塑
成型解决方案的同时，也使泰瑞对海
外客户的应用需求有了更清晰的识
别和认知。目前泰瑞海外销售占比已

经趋近40%。2021年，泰瑞在德国慕尼
黑设立了R&D研发中心，这支近20人的
本地化精英团队聚焦于注塑成型领域
创新技术应用的研发。目前，泰瑞全球
员工达1000人，全球业务覆盖130多个
国家及地区，设有65个营销服务网点。 
 
泰瑞一直坚持自主创新，具备注塑机的
核心技术和主要零部件的生产制造能
力。从铸件浇铸、机身、钣金焊接、精密
加工到整机装配，都经过严格的质量体
系把控，是行业内唯一一家拥有完整产
业链的注塑机企业。目前，泰瑞注塑机
产品涵盖肘杆式、两板式、电动及多组
分注塑机，锁模吨位覆盖60吨-7000吨，
应用于汽车、包装、医疗、物流、电子、家
电等领域。

基本数据&事实

1000
全球员工

335,000
占地面积 (㎡)

130+
海外业务
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公司历程

2003
2010

2017
2008

杭州泰瑞机器有限公司在杭州转
塘成立，以海外业务为主

第一代产品系列“TRX”诞生

开启全产业链发展

第二代产品系列“DREAM”诞生，
完成全产品线布局

2017年10月31日，泰瑞走向资
本市场，成为行业内首家、也
是唯一的一家A股主板上市中
国注塑机品牌

下沙总部成立，
占地面积75亩+

2021

2022
2018

2019

2020

年产能达10000台
第三代产品系列“NEO”问世
成立德国R&D研发中心

“一体化成型高端装备”项目
开工破土，占地面积247亩+

进入高质量、可持续、全球化
发展新阶段

葡萄牙海外子公司成立，
启动布局全球营业网点

韩国、墨西哥、巴西海
外3家子公司成立

泰瑞全球总部“4.0智能工
厂”项目开工破土，占地
面积50亩+



泰瑞总部 泰瑞子公司

泰瑞， 您的全球合作伙伴
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马来西亚,吉隆坡
越南,胡志明市
泰国,曼谷
韩国,华城市
伊朗,德黑兰
日本,东京
印度,哥印拜陀

叙利亚, 阿勒颇
土耳其, 伊斯坦布尔
孟加拉, 达卡
印尼, 雅加达
新西兰, 奥克兰

 美洲地区

 

亚洲地区

 欧洲地区
法国, 巴黎
德国, 慕尼黑
意大利, 都灵
英国, 格温特郡
白俄罗斯, 明斯克市
俄罗斯, 莫斯科
葡萄牙, 巴塔利亚
西班牙, 巴塞罗那
荷兰, 海尔德兰省
波兰, 科罗诺沃
捷克, 特里内茨
匈牙利, 布达佩斯

乌克兰, 哈尔科夫
南非, 约翰内斯堡
突尼斯, 突尼斯市
埃及, 开罗
阿尔及利亚, 阿尔及尔
摩洛哥, 穆罕默迪耶
希腊, 阿菲德尼斯

阿根廷, 维纳多土托
美国, 弗罗里达
巴西, 圣保罗市
墨西哥, 瓜达拉哈拉
秘鲁, 利马
加拿大, 汉密尔顿市



完善的服务管理体系
我们的售服工程师已为全球130多个国家和地区的客户提供
了初次安装或后续调试服务。

丰富的行业售服经验
70%的工程师拥有十年以上行业经验

全球性服务快速响应
全球65个服务网点
国内22个，国际43个

支持与服务
360°全方位客户关怀

我们为您提供:
1. 专人对接
2. 项目初始阶段的咨询
3. 专业的安装调试
4. 预防性维护
5. 常规检修

6. 备件
7. 培训课程（上门或在泰瑞工厂）
8. 专业的装卸和组装服务
9. 更新改造
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泰瑞联合全球顶尖设计团队重金打造NEO系列全新高端注塑成型装备。以超前的设计理
念，完美结合了泰瑞二十年的技术积淀与世界领先的工业设计，每个细节都恰到好处，相得
益彰，为您带来无与伦比的使用体验。

设计驱动变革

支持语种

安全标准

控制器
专业的注塑机控制器，拥有多年注塑控制软件经验
积累。

12寸，15寸，21寸多规格显示屏可供选择。

显示屏配置除按键屏，触摸屏外，还可选配高端
多点触控屏。可支持多种数据接口协议，如OPC 
UA，Modbus等。

可存储海量模具工艺数据，生产过程数据。

开放式编程平台，程序适合二次开发，满足各种特殊
功能需求。

配置

SGBGB
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NEO · HII

NEO ·T

NEO · EII

NEO · Mv

NEO · Ms
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紧凑的结构，卓越的性能。高端肘杆式注塑成型装备秉承极简优雅的
设计理念，每一个线条，每一个角度，每一处细节，都为优化性能而生。

NEO · T
肘杆式注塑机

13 . NEO·T

锁模力: 90t – 1050t

稳定  精密  节能  灵活

主要应用领域

 家 电 物 流城市建设包 装 环 保

机器介绍 . 14



技术优势

开模重复定位精度≤1mm

模具支撑重量提升15%

拉杆受力偏载率≤4%

自制主关件，零件高品质，高精度

移动模板滑脚加长可调节
支撑装置

可支撑更重模具，模具支撑
重量提升15%，且易于调节
平行度。

超高刚性模板结构 
销轴内置（设置吨位：≤500t），确保锁模
部件大参数，提升模板刚性的同时，缩短

锁模部件长度。

以NEO·T260为例，主应力下降25%，长
度缩短200mm。 

NEO · T
锁模单元

开合模刹车油路设计 
开模终点位置更精准。

连杆机构、移模导向套润滑
自动润滑泵+检知式分配器，便
捷、美观、无拉扯。

箱体式模板结构  
内部加强筋分布合理，模板变
形量小，受力更均匀；且拉杆定
位更好，整体性能提升。

欧规机械手安装  
预留欧规机械手安装孔及
信号插头安装孔，实现便
捷、高效标准化安装。

机器介绍 . 1615 . NEO·T



技术优势

模块化设计理念

制品质量重复精度≤0.5％

料筒温度控制≤±1℃

注射速度：小机提升15-30%，大机提升5-10%

预塑背压比例阀   
预塑采用比例背压控制，
操作简便，运行稳定。

注射双层线轨结构
刚性更好，运行更平稳，
提高制品质量重复精度
≤0.5％。

注射台旋转装置
更换螺杆料筒
更加方便。

电预塑系统（选配）    
提升塑化效率，缩短成型
周期，易于实现开储同步
功能。

NEO · T
注射单元

平衡式双缸整移结构  
双射台油缸平衡布置，确

保射嘴对中精准。
注射稳定，密封性好，有效

避免漏胶。

高塑化专用螺杆  
高效专用塑化螺杆，有

效提高塑化速度和效果。

滚动移动加料斗 
阻力小，移动更方便。
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技术优势

新一代伺服动力系统,相比传统液压系统节能30%~80%

超高响应，全系列系统压力17.5MPa

油泵电机功率加大,缩短成型周期，拓宽成型工艺

非焊管路，更清洁的液压系统

设计更具人性化和灵活性

领先液压安全标准   
带位置检测液压安全
低压模保
软管防护链
管路泄压功能

NEO · T
电气液压

专业电气布局及品牌元器件   
防水防尘密封电气箱，采用世界著名
品牌元器件，强弱电分开布局，全方位
的EMC思路，人性化设计考量，保证设
备运行可靠、控制精准和使用方便。

专用电脑控制器   
配置先进的注塑机专用电脑控制
器，一键式操作面板，操作程序二
次开发，扫描周期大幅提升，IO点
位预留充足，提供云服务，可远程
协助和维护。

非焊管路，油液清洁  
非焊管路 ，杜绝漏油，降低油液污染。
高精密旁路过滤装置+自封式吸油过
滤器+非焊管路+整体式油缸总成，提
升油液清洁度。

新一代伺服动力系统   
超高响应，全系列系统压力

17.5Mpa，最高压力下保压时间
10min以上，能有效缩短周期、

提高生产效率。
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